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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Fahrzeugsicherung und Verwendung eines komprimierbaren, teilchenformigen Materials als Loschmittel fur 
eine solche Sicherung 

® Beschrieben wird eine Schmelzsicherung fur ein Fahr- 
zeug mit einem. Schmelzleiter (6) zwischen Kontaktele- 
menten (2) zum Anschlufc der Sicherung in einem Strom- 
kreis, wobei der Schmelzleiter (6) und teilweise die Kon- 
taktelemente (2) in einem G eh a use (1) untergebracht 
sind. 

Da mit bei gleicher Stromstarke wie bei herkommlichen 
Automobilschmelzsicherungen eine hdhere Schaltlei- 
stung erreichbar ist wird gemaS der Erfindung vorge- 
schlagen, daB der den Schmelzleiter (6) und die Kontakt- 
elemente (2) umgebende Raum in dem Gehause (1) mit 
einem rieselfahigen, komprimierbaren, teilchenformigen 
Material {7, 8) mit niedrigerer Warmeleitfahigkeit als 
Quarzsand gefullt ist. 
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Beschreibung des Quarzsandes wiirde bei den herkommlichen Flachsiche- 

rungen auBerdem der Deckel zu stark erwarmt und bescha- 

Die Erfindung betrifft eine Schmelzsicherung fur ein digt weil der Schmelzleiter sich inDeckelnahe befindet. Den 

Fahrzeug mit einem Schmelzleiter zwischen Kontaktele- Deckel aus einem entsprechend teuren WerkstofT zu wahlen, 

menten zum AnschluB der Sicherung in einem Stromkreis, 5 kame als Ausweg mit Nachteil nicht in Frage. 

wobei der Schmelzleiter und teilweise die Kontaktelemente Hinzu kommt femer, daB Quarzsand ein nicht ungefahrii- 

in einem Gehause untergebracht sind. cher Arbeitsstoff ist, denn Quarzstaube sind gesundheits- 

Schmelzsicherungen sind bei Automobilen in Form von schadlich. 

Hachsicherungen bekannt und werden verwendet, um zwi- Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die 

schen der Fahrzeugbatterie und einem Verbraucher Kurz- 10 Schmelzsicherung der eingangs genannten Art mit einfa- 

schliissc odcr zu starkc Stromcntnahmcn abzusichcrn. Bei chen MaBnahmcn so zu verbessern, daB bei gleicher Strom- 

herkommlichen, motorgetriebenen Fahrzeugen werden die starke wie bei herkommlichen Automobilschmelzsicherun- 

Verbraucher mit 12 Volt oder 24 Volt betrieben, und die be- gen eine hdhere Schaltleistung erreichbar ist 

kannten Schmelzsicherungen konnen zum Beispiel bis 32 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 

Volt abschalten. Im Zuge der Leistungserhohung mochte 15 daB der den Schmelzleiter und die Kontaktelemente umge- 

man Fahrzeuge auch mit Batterien hoherer Spannungen ein- bende Raum in dem Gehause mit einem rieself ahigen, kom- 

setzen, so zum Beispiel bei Flurforderfahrzeugen, Gabei- primierbaren, teilchenfdrmigen Material mit niedrigerer 

staplern, Hebezeugen und dergleichen. Batterien mit Be- Warmeleitfahigkeit als Quarzsand gefullt ist. Durch dieRie- 

triebsspannungen von 80 Volt, 90 Volt oder dergleichen be- selfahigkeit und die Teilchenform des neuen Materials sind 

ntftigen dann aber eine andere Absicherung und die Verwen- 20 die Voraussetzungen fur eine automatische Verarbeitung bei 

dung anderer Schmelzsicherungen als die in Massen herge- herkommlichen Maschinenautomaten zur Erstellung von 

stellten, derzeit Ublicherweise verwendeten Flachsicherun- iiblichen Automobilsicherungen moglich. Anders als Quarz- 

gen,derenzulassigeBetriebsspannungim allgemeinen nicht sand ist aber die Warmeleitfahigkeit des neuen Materials 

iiber 42 Volt liegt. niedriger, so daB auch bei der Verwendung der iiblichen Ma- 

^ Bei den bekannten Schmelzsicherungen liegt der 25 tcrialicnfiir Gehause und Deckel der Automobilsicherungen 

Schmelzleiter im Abstand von einem Gehause in Luft. Um ubermaBige Emarmungen im Schaltaugenblick oder durch 

diese Sicherungen auch bei hoheren Spannungen einsetzen zu hohe Verlustleistungen nicht auftreten. Besonders giin- 

zu konnen, wiirde der Fachmann moglicherweise die stig ist die Komprimierfahigkeit der Teilchen der neuen 

Schmelzleiter verlangem. Das aber bedeutet mit Nachteil Masse, durch welche eine Massenproduktion wie bei den 

grofiere Verlusdeistungen und auch groBere Abmessungen, 30 Automobilsicherungen ermoglicht wird. In den autoriiati- 

die in Fahrzeugen unerwunscht sind. schen Maschinen konnen die Teilchen auch auf Gehauseran- 

Es erscheint dem Fachmann eventuell moglich, eine ho- der oder andere Passungen aufliegend belassen werden, und 

here Schaltleistung dadurch zu erreichen, daB man den man konnte auch einen Deckel aufsetzen und das Gehause 

Schmelzleiter mit einem Loschmittel umgibt, denn bei Si- verschlieBen, weil die Teilchen zusammendruckbar sind. 

cherungseinsatzen im Hochspannungsbereich verwendet 35 AuBerdem sind die Teilchen weich, so daB alle mit der Ei- 

man Quarzsand als Loschmittel. Wenn der Schmelzleiter bei genschaft des abrasiven Quarzsandes verbundene Nachteile 

hohen Stromen schmilzt und das Material verdampft, schal- entf alien. 

tet die Sicherung den StromfluB ab. Ohne Loschmittel wird Besonders gunstig ist es dabei erfindungsgemaB, wenn 

der cntstchcndc Lichtbogcn nicht friih genug untcrbrochen, das als Loschmittel wirkende Material cine granulicrtc, un- 

so daB sich unerwunscht lange Strarnfiihrungszeiten erge- 40 gebrannte Keramikmasse ist, vorzugsweise Steatit. Steatit 

ben und damit eine Uberhitzung und Zerstorung des Siche- ist ein wasserhaltiges Magnesiumsilikat, das als Rohstoff fur 

rungseinsatzes erfolgen. Quarzsand schmilzt zwar auch bei Isoliermassen der elektrokeramischen Industrie verwendet 

hoheren Temperaturen, kuhlt aber den Lichtbogen intensiv, wird. Formkorper aus Steatit werden haufig gebrannt Das 

so daB der Strom unterbrochen wird. Wenn der Quarzsand, erfindungsgemaB vorzugsweise verwendbare Steatit ist ein 

der einen hohen Schmelzpunkt hat, mit dem Metall des 45 Zwischenprodukt bei der Porzellan- oder Keramikherstel- 

Schmelzleiters versintert, wird ein recht gut isolierender lung. Wenn dieses Material mit Wasser und FheBmittein 

Festkorper gebildet, aufgeschlammt und zu einer teigigen Paste geformt ist, kann 

Neben der Tatsache, daB bei der Verwendung von Quarz- man es Vortrocknen und Granulieren, so daB sich die vorge- 

sand durch seine hohere Warmeleitfahigkeit eine groBere nannten Vorteile auch als Loschmittel ergeben, denn es ist 

Warmeableitung erfolgt und mehr Verlustleistung erzeugt 50 dann nicht zu feucht, kann durch seine Rieselfahigkeit gut 

werden muB, um den Schmelzpunkt zu erreichen, ist die und auch mit automatischen Maschinen verarbeitet werden, 

Verwendung von Quarzsand, dem klassischen Loschmittel, gegebenenfalls auch als Spruhgranulat hergestellt werden. 

bei Fahrzcugsichcrungcn aus einem andcrcn Grund mit ci- Wenn es ungebrannt ist, ist es weich und folglich gcmaB der 

nem schwerwiegenden Nachteil verbunden. Der Quarzsand Erfindung als Loschmittel in einer Schmelzsicherung mit ei- 

besteht bekanntlich aus harten Teilchen und ist sehr abrasiv. 55 nem Schmelzleiter zwischen zwei Kontaktelementen ver- 

Beriicksichtigt man, daB bei der Herstellung von Schmelzsi- wendbar. 

cherungen, insbesondere fur Fahrzeuge, eine Massenpro- Besonders vorteilhaft ist es, wenn erfindungsgemaB das 

dukdon unerlafilich ist und die Sicherungsgehause in aller als Loschmittel wirkende Material eine Steatitmasse ist mit: 
Regel aus einem isolierenden Kunststoff bestehen, dann 

zeigt sich, daB man derartige Gehause nicht maschinell mit 60 40-70 Gew.-% Si0 2 

den iiblichen Automaten mit einem solchen harten, abrasi- 1-6 Gew.-% Al 2 03~ 

ven Material fullen konnte. Quarzsand wiirde sich namlich 15-35 Gew.-% MgO 

beim trberHillen des Innenraumes auf den Gehauserand set- weniger als 2 Gew.-% K 2 0 

zen und ein Aufdriicken eines Deckels und die genaue An- weniger als 2 Gew.-% Na 2 0 

passung bei dessen SchlieBen verhindern. Das hohe abrasive 65 weniger als 2 Gew.-% CaO 

Verhalten wiirde auBerdem in den Maschinenautomaten ihre 2-7 Gew.-% BaQ 

Bewegungsablaufen storen und beeintrachtigend wirken. weniger als 3 Gew.-% Fe 2 0 3 und 

Durch die verhaltnismaBig hohe thermische Leitfahigkeit weniger als 2 Gew.-% Ti0 2 
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wobei die Steatitmasse vorzugsweise 

50-60 Gew.-%Si0 2 
2,5-4,5 Gew.-% AI9O3 
20-30 Gew.-% MgO 
0,1-1,0 Gew.-%K->0 
0,1-1,0 Gew.-% N^O 
0,1-1,0 Gew.-% CaO 
3,5-5,5 Gew.-% BaO 
0,5-2,0 Gcw.-% FC2O3 und 
0,1 1,0 Gew.-% Ti0 2 

enthalt. 

Wenn die Feuchtigkeit der Steatitmasse nach eiaer weite- 
ren vorteilhaften Ausgestaltung der Hrfindung 0,2%-4%, 
vorzugsweise l%-2% betragt, dann wird im Schmeizfaile 
des Schmelzleiters der Sicherung der Dampfdruck nicht zu 
groB mit dem Vorteil einer besoaders giinstigen Verwen- 
dung der neuen Masse als loschmittel bei einer Schmelzsi- 
cherung. 

Es ist ferner erfindungsgemafi giinstig, wenn das Schiitt- 
gewicht der Steatitmasse 750 g/dm 3 bis 1200 g/dm 3 , vor- 
zugsweise 990-1030 g/dm 3 , betragt. Die Verarbeitbarkeit 
der Steatitmasse bei den herkommlichen Automaton fur die 
Produktion von Automobilsicherungen bringt den weiteren 
Vorteil, daB die aufiere Geometrie der neuen Schmelzsiche- 
rung gegeniiber den herkommlichen Automobilsicherungen 
nicht verandert zu werden braucht, und dennoch kann man 
die neue Schmelzsicherung auch bei hoheren Spannungen 
von zum Beispiel bis zu 125 Volt einsetzen, als es bislang 
bei den Automobilsicherungen moglich war. 

Die neue Schmelzsicherung kann in groBer Stuckzahl 
hergestellt werden mit der Folge eines giinstigen Preises, 
und nur durch sehr einfache Modifikadonen ist die ge- 
wunschte Anderung moglich, namlich das Befullen des den 
Schmelzleiter umgebenden Raumes mit der neuen Steatit- 
masse. 

Es hat sich als sehr vortcilhaft crwicscn, wenn erfindungs- 
gemafi die Korriverteilung der Steatitmasse 
bei einer KomgroBe von 0,2-0,3 mm im Bereich von 20% 
bis 40% der Gesamtmasse liegt, 

bei einer KorngroBe von 0,3-0,5 mm im Bereich von 
30-35% der Gesamtmasse liegt, 

bei einer KomgroBe von 0,5-0,8 mm im Bereich von 
5-20% der Gesamtmasse liegt und 

bei einer KomgroBe von rnehr als 0,8 mm im Bereich von 
0-5% der Gesamtmasse liegt. 

Durch die erfindungsgemafie Verwendung des rieselfahi- 
gen, komprimierbaren, teilchenforrnigen Materials mit nied- 
rigerer Warmeleitfahigkeit als Quarzsand als Loschmittel in 
einer Schmelzsicherung mit einem Schmelzleiter zwischen 
zwei Kontaktclcmcntcn crhalt man cine Schmelzsicherung 
mit guten Lichtbogenloscheigenscbaften und preiswerter 
Herstellbarkeit. Das teilchenformige Material, welches vor- 
zugsweise eine granulierte, ungebrannte Keramikmasse ist, 
vorzugsweise Steatit, hat etwa kugelfbrmige, d. h. auBerlich 
runde Granulatform, ist rieselfahig, weich, laBt sich daher 
gut komprimieren und hat eine geringere thernrrische T^eitfa- 
higkeit als Quarzsand, so daB die Temperatur eines Deckels, 
der in der Nahe des Schmelzleiter s das Gehause der Siche- 
rung verschliefit, niedriger gehalten werden kann. Die Cha- 
raklerislik des Schmelzleiters wird dadurch mil Vorteil nicht 
wesentlich verandert. 

Die Schmelzsicherung nach der Erfindung kann daher 
Kontaktelemente haben, welche flache Steckkontakte sind, 
kann einen Schmelzleiter haben, der gerade ist und Zink ent- 
halt, und kann ein Gehause haben, welches aus elektrisch 
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isolierendem KunststofT hergestellt und einseidg durch ei- 
nen Deckel verschliefibar ist, der ebenfalls aus Kunststoff 
geformt ist. 

Wenn erfindungsgemafi als Loschmittel die Steatitmasse 
5 verwendet wird, welche 

40-70 Gew.-% Si<>> 

1- 6 Gew.-% AI2O3 
15-35 Gew.-% MgO 

10 weniger als 2 Gew.-% K 2 0 
weniger als 2 Gcw.-% Na 2 0 
weniger als 2 Gew.-% CaO 

2- 7Gew.-%BaO 

weniger als 3 Gew.-% Fe20 3 und 
15 weniger als 2 Gew.-% Ti0 2 

enthalt, kann man auf die Herstellung und den Einsatz der 
bei Kraftfahrzeugen ublichen Standardsicherungen zuruck- 
greifen, wobei nicht einmal der Schmelzleiter verandert 

20 werden mufi. Bei diesem handelt es sich mit Vorteil um ei- 
nen Zink-Schmelzleiter, wobei man auch auf eine Kombina- 
tion aus Kupf er und Constantan zuriickgreifen kann. In Ver- 
biridung mit einem Schmelzleiter aus Zink in Kombination 
mit der neuen als Loschmittel wirkenden Masse gemaB der 

25 Erfindung crrcicht man gutc Effcktc. 

AuBer den vorstehend erwahnten Vorteilen der Steatit- 
masse gemaB der Erfindung hat sich diese auch als umwelt- 
freundlich, wieder aufarbeitbar und arbeitshygienisch er- 
heblich weniger bedenklich gezeigt als Quarzsand. 

30 Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglich- 
keiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der fol- 
genden Beschreibung eines bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spieles in Verbindung mit den anliegenden Zeichnungen. 
Bei diesen zeigt 

35 Fig. 1 vergroBert und teilweise abgebrochen die Drauf- 
sicht auf eine Schmelzsicherung gemaB der Erfindung, de- 
ren Ldschraum in dem abgebrochenen Bereich rechts oben 
, zu sehen ist, und 

Fig. 2 cine Scitcnansicht der Sichcrung nach Fig. 1, wenn 

40 man auf diese von unten nach oben blickt, wobei auch diese 
Ansicht der Fig. 2 zur Darstellung des Loschraumes teil- 
weise abgebrochen ist. 

Die neue Schmelzsicherung ist ahnlich den bei Kraftfahr- 
zeugen verwendeten Flachsicherungen ausgestaltet, denn 

45 sie hat aufien.ein Gehause 1 aus elektrisch isolierendem 
Kunststoff, welches nach hinten, den Kontaktelementen 2 ■ 
gegenuberiiegend, in Fig. 1 also rechts angeordnet, durch ei- 
nen Deckel 3 verschliefibar ist, der auch aus elektrisch iso- 
lierendem Kunststoff besteht. Dieser Deckel 3 kann durch- 

50 sichtig, transparent, gefarbt oder in anderer Weise undurch- 
sichtig und beschriftet sein. Der Deckel 3 ist vorzugsweise. 
auf den oben schon erwahnten Rand 4 des Gehauses 1 auf- 
gesctzt und durch lcichtcn Klcmmdruck im Gehause 1 fest- 
gelegt. 

55 Auf der dem Deckel 3 gegenuberliegenden Seite des Ge- 
hauses 1 ragen als flache Steckkontakte ausgebildete Kon- 
taktelemente 2 durch Schlitze im Gehause heraus, die im 
Falle der herkommlichen Automobilsicherungen zu zweit 
im Ahstand parallel nebeneinander angeordnet sind. Diese 

60 Kontaktelemente 2 sind nach hinten, in den Fig. 1 und 2 also 
nach rechts hin, zur Bildung eines Hakens 5 verlangert. 

Das als Haken 5 ausgebildete hintere Endteil des Kon- 
taktelementes 2 umgreift das jeweilige Ende des Zink enl- 
haltenden Schmelzleiters 6. Der Schmelzleiter 6 ist gerade 

65 und erstreckt sich von einem Ilaken 5 des einen Kontaktele- 
mentes 2 zu dem gegenuberliegenden des anderen Kontakt- 
elementes. Man erkennt, daB der Schmelzleiter 6 verhaltnis- 
maBig dicht an dem Deckel 3 angeordnet ist und zusammen 
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mit den Haken 5 in einem Material 7 eingebettet ist, dessen 
auBerlich runde, etwa kugelformige Teilchen in den Zeich- 
nungeri als Kreise 8 dargestellt sind. 

Bei der hier dargestellten Ausfuhrungsform des Kontakt- 
elementes 2 ist in dessen hinterem Bereich eine Bohrung 9 5 
angeordnet, welche den WarmefluB vom Schmelzleiter 6 
tiber die Haken 5 zu dem flach ausgebildeten Steckteil des 
Kontaktelementes 2 vorn, in den Figuren links* verhindern 
bzw. reduzieren soil. Die seitlichen Rippen 10 erleichtem 
die Fiihrang der Schmelzsicherung beim Einbau in eine 10 
Buchsc in dcm Fahrzcug odcr cine andcrc Haltcrung und un- 
terstutzen die Befestigung der Schmelzsicherung. 

Die Analyse einer speziellen Steatitmasse, mit welcher 
eine Schmeizsicherung der in den Figuren dargestellten Art 
beispielsweise gefullt ist, hat folgende Bestandteile ergeben: 15 

SiO^ 55,59% der Gesamtmasse, 
A1 2 0 3 : 3,48% der Gesamtmasse, 
MgO: 25,78% der Gesamtmasse, 

K 2 0: 0,30% der Gesamtmasse, 20 
Na 2 0: 0,34% der Gesamtmasse 
CaO: 0,23% der Gesamtmasse, 
BaO: 4,79% der Gesamtmasse 
Fe^^ 1,26% der Gesamtmasse und 

Ti0 2 : 0,19% der Gesamtmasse. 25 

Diese Steatitmasse wurde durch eine eisenfreie NaBmah- 
lung mit Spriihtrocknung erstellt 

Patentanspriiche 30 

1. Schmelzsicherung fur ein Fahrzeug mit einem 
Schmelzleiter (6) zwischen Kontaktelementen (2) zum 
AnschluB der Sicherung in einem Stromkreis, wobei 
der Schmelzleiter (6) und teilweise die Kontaktele- 35 
mente (2) in einem Gehause (1) untergebracht sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB der den Schmelzleiter (6) 
und die Kontaktelemente (2) umgebende Raum in dem 
Gehause (1) mit cincm ricsclfahigcn, komprimicrba- 
ren, teilchenformigen Material (7, 8) mit niedrigerer 40 
Warmeleitfahigkeit als Quarzsand gefullt ist. 

2. Schmelzsicherung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das als Loschmittel wirkende Mate- 
rial (7, 8) eine granulierte, ungebrannte Keramikmasse 
ist, vorzugsweise Steatit. 45 

3. Schmelzsicherung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das als Loschmittel wirkende Ma- 
terial (7, 8) eine Steatitmasse ist mit 

40-70 Gew.-% SK> 2 

1- 6 Gew.-% A1 2 0 3 50 
15-35 Gew.-% MgO 

weniger als 2 Gew.-% K 2 0 
weniger als 2 Gcw.-% Na 2 0 
weniger als 2 Gew.-% CaO 

2- 7 Gew.-% BaO 55 
weniger als 3 Gew.-% Fe 2 0 3 und 

weniger als 2 Gew .-% 110 2 , 

ausgedruckt als die Oxide ihrer Elemente, enthalt. 

4. Schmelzsicherung nach einem der Anspriiche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die .Steatitmasse (7, 8) 60 
50-60 Gew.-%SK) 2 
2,5-4,5 Gew.-% A1 2 0 3 
20-30 Gew.-% MgO 
0,1-1,0 Gew.-%K 2 0 

0,1-1,0 Gew.-% Na 2 0 65 

0,1-1,0 Gew.-% CaO 

3,5-5,5 Gew.-% BaO 

0,5 2,0 Gew.-% Fe20 3 und 
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0,1-1,0 Gew.-%Ti0 2 
enthalt. 

5. Schmelzsicherung nach einem der Anspriiche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Steatitmasse (7, 8) 
54-57 Gew.-% Si0 2 

3^t Gew.-% A1 2 0 3 
24-27 Gew.-% MgO 
0,2-0,5 Gew.-% K 2 0 
0,2-0,5 Gew.-%Na 2 0 
0,2-0,5 Gew.-% CaO 

4- 5 Gew. -% BaO 

1,0 l,5Gew.-%Fe 2 0 3 und 
0,1-0,3 Gew.-%Ti0 2 
enthalt. 

6. Schmelzsicherung nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Feuchtigkeit der 
Steatitmasse 0,2%-4%, vorzugsweise 1-2%, betragt. 

7. Schmelzsicherung nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB das Schtittgewicht der 
Steatitmasse 750 g/dm 3 bis 1200 g/dm 3 , Vorzugsweise 
990-1030 g/dm 3 , betragt.- 

8. Schmelzsicherung nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die Komverteilung der 
Steatitmasse 

bei cincr KorngroBc von 0,2-0,3 mm im Bcrcich von 
20% bis 40% der Gesamtmasse liegt, 
bei einer KomgroBe von 0,3-0,5 mm im Bereich von 
30-35% der Gesamtmasse liegt, 

bei einer KorngroBe von 0,5-0,8 mm im Bereich von 

5- 20% der Gesamtmasse liegt und 

bei einer KorngroBe von mehr als 0,8 mm im Bereich 
von 0-5% der Gesarritmasse liegt 

9. Schmelzsicherung nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB die Kontaktelemente 
(2) flache Steckkontakte sind, der gerade Schmelzleiter 
(6) Zink enthalt, das Gehause (1) aus elektrisch isolie- 
rendem Kunststoff hergestellt und einseitig durch einen 
Deckel (3) verschlieBbar ist 

10. Vcrwcndung cincs ricsclfahigcn, komprimicrba- 
ren, teilchenformigen Materials (7, 8) mit niedrigerer 
WaYmeleitfahigkeit als Quarzsand als Loschmittel in 
einer Schmeizsicherung mit einem Schmelzleiter (6) 
zwischen zwei Kontaktelementen (2). 

11. Verwendung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das teilchenformige Material (7, 8) eine 
granulierte, ungebrannte Keramikmasse ist, vorzugs- 
weise Steatit. 

12. Verwendung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB das als Loschmittel wirkende Ma- 
terial eine Steatitmasse ist mit 

40-70 Gew.-% Si0 2 

1- 6 Gew.-% A1 2 0 3 
15-35 Gcw.-% MgO 
weniger als 2 Gew.-% K 2 0 
weniger als 2 Gew.-% Na 2 0 
weniger als 2 Gew.-% CaO 

2- 7 Gew. -% BaO 

weniger als 3 Gew.-% Fe 2 0 3 und 
weniger als 2 Gew.-% Ti0 2 . 

13. Verwendung nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Steatitmasse 
50-60 Gew.-% Si0 2 

2,5-4,5 Gew.-%A1 2 0 3 
20-30 Gew.-% MgO 
0,1-1,0 Gew.-%KoO 
0,1-1 ,0Gew.-%Na 2 O 
0,1-1,0 Gew.-%CaO 
3,5 5,5Gew.-%BaO 
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0,5-2,0 Gew.-% Fe20 3 und 

0,i-l,0Gew.-%TiO 2 

enthalt. 

14. Verwendung nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Steatitmasse 5 
54-57 Gew.-% Si0 2 

3-4 Gew.-% A1 2 0 3 
24-27 Gew.-% MgO 
0,2-0,5 Gew.-% K 2 0 

0,2-0,5 Gew.-% Na 2 0 10 

0,2^0,5 Gcw.-% CaO 

4 5 Gew.-% BaO 

1,0-1,5 Gew.-% Fe20 3 und 

0,1-0,3 Gew.-% Ti0 2 

enthalt. 15 . 

15. Verwendung nach einem der Anspruche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Feuchtigkeit der S tea- 
titmasse 0,2%-4%, vorzugsweise 1-2%, betragt. 

16. Verwendung nach einem der Anspruche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Schiittgewicht der 20 
Steadtmasse 750 g/dm 3 bis 1200 g/dm 3 , vorzugsweise 
990-1030 g/dm 3 , betragt. 

17. Verwendung nach einem der Anspruche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kornverteilung der 
Steadtmasse 25 
bei einer KomgroBe von 0,2 0,3 mm im Bereich von 
20% bis 40% der Gesamtmasse liegt, 

bei einer KorngroBe von 0,3-0,5 mm im Bereich von 
30-35% der Gesamtmasse liegt, 

bei einer KorngroBe von 0,5-0,8 mm im Bereich von 30 
5—20% der Gesamtmasse liegt und 
bei einer KomgroBe von mehr als 0,8 mm im Bereich 
von 0-5% der Gesamtmasse liegt 

18. Verwendung nach einem der Anspriiche 10 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schmelzsicherung fur 35 
ein Fahrzeug vorgesehen ist, wobei der Schmelzleiter 
(6) und teilweise die Kontaktelemente (2) in einem Ge- 
hause (1) untergebracht sind, die Kontaktelemente (2) 
flachc Stcckkontaktc sind, der gcradc Schmelzleiter (6) 
Zink enthalt, das Gehause (1) aus elektrisch isolieren- 40 
dem KiinststofF hergestellt ist und einseitig durch einen 
Deckel (3) verschlieBbar ist. 
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